
   Изделия из сталей 10Х23Н18 и 20Х23Н18, предназначенные для работы в условиях 
повышенных требований к жаростойкости и жаропрочности, подвергаются закалке с 1100-
1150 °С - время выдержки при нагреве под закалку для изделий с толщиной стенки до 10 мм - 
30 мин, свыше 10 мм - 20 мин + 1 мин на 1 мм максимальной толщины. 
 

 
 
 
   Трубы следует гнуть при нагреве ТВЧ до 1050 - 1200 °С и охлаждать за индуктором водой, 
без последующей термообработки. Гибка труб при этом совмещается с термической 
обработкой - аустенизацией. При их гибке нельзя допускать понижения температуры нагрева 
ниже 900 °С, так как могут образоваться трещины из-за уменьшения пластичности металла. 
 

 
 


