
 

 

   Типичные свойства образцов из литейных 

алюминиевых и магниевых сплавов, полученных 

методом литья под давлением, приведены справа 

(четыре первых сплава – литые образцы, два 

последних – вырезанные из отливок образцы). 

Дополнительные физико-химические методы 

обработки обеспечивают повышение долговечности 

литых деталей. 

Сплав σв, МПа δ, % 

AЛ9-1 200 1,5 

AЛ34  210 2,5 

АЛ32 (АК8М)  

 

270 3,0 

BAЛ8 320 2,5 

MЛ5 220 2,0 

МЛ23 230 3,0 


