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Настоящие технические условия устанавливает требования к ipa- 
фитированным электродам диаметром 75-400 мм и ниппелям к ним, 

предназначенным для дуговых сталеплавильных, рафинировочных ферро

сплавных, руднотермических печей и других электротермических уст

ройств, работающих на плотностях тока до 25 А/см2 (электроды диа

метром 250-400 мм) и 30 А/см2 (электроды диаметром 75-200 мм).

В дальнейшем по тексту графитированные электроды будут назы

ваться "электроды”, ниппели к графитированннм электродам - "ниппе
ли”.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Электроды и ниппели к ним должны соответствовать требованиям 
настоящих технических условий и изготовляться по технологической 
документации, утвержденной в установленном порядке.

1.1. Марки. Основные параметры и размеры

1.1.1. Электроды диаметром 75-200 мм изготовляются марок 
ЭГЗО, ЭГ25, ЭГ15; диаметром 250-400 мм - марок ЭГ25, ЗГ20, ЭИ5, 
ЗЛО,

где Э - электрод;

Г - графитированный;

25 - плотность тока в период плавления.

Ниппели изготовляются марок Н, НУ и НП, 
где Н - ниппель;

Л - перспективный;

У -

—

Изм Лист V TOVW Подпись
Разрав.
Пров.

1
Н контр. 1
Ут*. 1

Лата

ТУ 48-12-52-88

Электроды графитиров 
ные диаметром 75-400 
и ниппели к ним
Технические условия

•ван-
мм

Ли ref

Я
I Лист

П Г
Листов
ТВГ"

ГосНИИЭП



H
im

 
V

 
ii

o
,i

i 
I 

П
о

д
и

 
ii

 
i*

t 
t 

I B
u

m
 

m
m

 
N 

Н
и

н

I

Допускается выпуск электродов без применения химически актив

ных веществ (ХАВ) со скидкой в цене. В этом случав к обозначению 

марки добавляется буква "Б" (ЭГЗОБ, ЗГ25Б, ЭГ20Б, ЭГ15Б, ЗЛОБ), 

при этом допускается снижение плотности тока в период плавления до 

15 %. Физико-механические показатели этих электродов должны удов

летворять требованиям соответствующих марок.

I.I.2. Размеры электродов должны соответствовать указанным в

табл.1 и на черт.1.

Таблица I 
мм

Диаметр Дзтоня

Номин. : Пред. откл. Номин. i; Пред. откл.

75

+1,5

П О О

+100
100 1100

125 1200

150 1200

150 1300 +300

200 1500 +200

250; 300; 350 ; 40
1

о Ь
р

от
о

1

1500 +600
-200

Примечание. Электроды диаметром 125 мм и более допускается постав
лять меньшей длины, но не короче 1000 мм. Количество 
таких электродов в партии при отгрузке не должно быть
более 10 %,

1.1.3. Электроды диаметром 250 мм и более и ниппели к ним 

должны изготовляться с конической резьбой (табл.2, черт.1-2), диа

метром 200 мм и менее - с трапецеидальной цилиндрической резьбой 

(табл.З, черт.3-4).

1.1.4. Допускается изготовлять ниппели к электродам диаметром 

4С0 ш  в соответствии с черт.5, исполнение а и б выполняется в комп

лекте со стопорными пробками.
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1.1,5. Код ОКП в полной (ассортиментной) номенклатуре пред

ставлен в обязательном приложении I.

1.2. Характеристики

1.2.1. Физико-механические показатели электродов и ниппелей 

должны соответствовать указанным в тайл.4 и 5.

1.2.1.1. За удельное электрическое сопротивление ниппелей при

нимают удельное электрическое сопротивление ниппельных заготовок; 

удельное электрическое сопротивление ниппеля к электроду диаметром 

400 ил определяют факультативно с 01.01.90 до 01.01.91.

1.2.1.2. Значения отдельных показателей по механической проч

ности при изгибе и разрыве электродов и ниппелей не должны быть ме

нее 75 % от установленных в табл.4 и 5 величин.

1.2.2. По внешнему виду и геометрическим параметрам электроды 

должны соответствовать следующим требованиям.

1.2.2.1. Отклонение от перпендикулярности образующей поверхно

сти электрода относительно торца для электродов диаметром до 300 мм 

не должно быть более 0,20 мм, для электродов диаметром 350-400 мм - 

более 0,25 мм.

1.2.2.2. На поверхности электродов не допускаются:

а) сколы кромок каждого торца глубиной более 8 мм, суммарной

длиной более 40 мм;

б) поверхностные малозначительные дефекты глубиной более 8 мм,

длиной более 20 мм;

в) трещины;

г) для марки ЭГЮ поставка электродов с поверхностными малозна

чительными дефектами глубиной более 10 мм и шириной более 1/3 диа

метра с выходом на торец.

1.2.3. По внешнему виду и геометрическим параметрам ниппели и 

ниппельные гнезда должны соответствовать следующим требованиям.
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Та блица 4

Физико-механические показатели электродов диаметром 75-200 мм и ниппелей к ним

Наименование показателя
Марка электрода

ЭГЗО

Удельное электрическое 
сопротивление, мк0м*м не более 7,0

Предел механической 
прочности (средний по 
партии), МПа (кгс/см^), 
не менее:

на изгиб 

на разрыв

ЭГ25 Э Н  5

Марка ниппеля

НУ

7,8 (80) 7,8 (80) 7,1 (72) 9.8 (100)

4.9 (50)

Н

7,1-8,0 не более 10,0 не более 7,0 7,1-8,О

8.8 (90)

3.9 (40)
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Таблица 5

Физико-мехаиичоские показатели электродов диамотром 250-400 мм и ниппелей к ним

Наименование
показателя

Марка электрода Марка ниппеля

ЭГ25 0Г20 ! 0Г15 ! ЭИО ! H1I НУ

Удельное электричес
кое сопротивление, 
мкОМ'М не более 

7,0
7,1-8,0 8,1-9,О не более не более 

12,0 6,5
не более 
7,5

Предел механической 
прочности Серодний 
по партии), МПа 
(кгс/см2), не менее:

на изгиб 6,9 (70)
на разрыв 3,4 (35)

Модуль упругости (мо
дуль Юнга), КГС/ММ2, 
не менее

Масса ниппеля к элект
роду диаметром 
400 мм, кг, не менее

6,9 (70) 
3,4 (35)

6,9 (70) 6,2 (63) 12,7 (130) 10,8 (НО) 
3,4 (35) 3,0 (31) 5,9 (60) 4,9 (50)

700

7,6-9,О

9.8 (100)
4.9 (50)

15,0
Примечания: I. Показатель "Мод|ЛЬ^у^угости" для ма;__ __ ЭГ25 и ниппеля марки НП определяется фа

культативно с 01.01.90 до 01.01.91. С 01.01.91 взамен показателя предела механи
ческой прочности на разрыв вводится показатель модуля упругости.

2. Нормируемое значение показателя модуля упругости будет введено после набора ста
тистических данных. марки НП

3. Показатель "Масса ниппеляУк электроду диаметром 400 мм" определяется факульта
тивно с 01.01.90 до 01.01.91.




